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DOCENTE:  prof. ing.  Carmine Novellino  MATERIA: Tecnologie 
Meccaniche ed Applicazioni 

A.S. 2018  -2019 CLASSE   III    APP   

1. SITUAZIONE DI PARTENZA  

Livello della classe Comportamento N.° ALLIEVI   Osservazioni: 
 Medio-alto 
 Medio 
 Medio-basso 
 Basso     

 Vivace 
  Tranquillo 
 Passivo 
 Problematico 

 
La classe è composta da 23 

allievi 

 
Strumenti utilizzati per l’analisi 
 

 test d’ingresso   osservazione verifiche alla lavagna

 questionari  dialogo Altro ______ 

Dai risultati di verifiche scritte (test di ingresso) e orali, cui sono stati sottoposti gli alunni, è emerso 
un quadro con delle lacune di base dovute allo scarso impegno profuso e nella sostanziale mancanza 
di un metodo di studio quantomeno adeguato ai livelli richiesti; sembra, comunque, opportuno 
riprendere alcuni concetti base, al fine di rendere particolarmente efficaci le scelte didattiche 

2. COMPETENZE 
 

Saper interpretare e riconoscere la principale segnaletica – Conoscere le principali norme di sicurezza 
nei luoghi di lavoro,sapere dell’esistenza di documenti inerenti alla valutazione dei rischi, alla 
gestione della sicurezza e alla legislazione correlata - Utilizzare correttamente strumenti di misura, 
controllo e diagnosi - Utilizzare la documentazione tecnica prevista dalla normativa - Valutare la 
correttezza e la congruità dei collegamenti amovibili effettuati - Valutare la correttezza e la congruità 
dei collegamenti fissi effettuati – Individuare i vantaggi derivanti dall’utilizzo dei diversi materiali - 
Individuare i componenti che costituiscono il sistema. 
 

3. CONOSCENZE  
 
Sistema Internazionale unità di misura - Misure di grandezze geometriche, meccaniche e 
tecnologiche - Cenni di teoria dell’errore - Caratteristiche dei principali strumenti di misura presenti 
in una officina meccanica - Utilizzo del calibro - Utilizzo del micrometro - Utilizzo del comparatore 
- La finitura superficiale e le zigrinature - Le modalità di prescrizione delle tolleranze - Acquisire la 
conoscenza dei principali organi di collegamento - Conoscere le condizioni specifiche del 
funzionamento - Verificare la correttezza del lavoro ottenuto - Saper individuare le caratteristiche 
dei collegamenti saldati - Saper descrivere le diverse tecnologie dei collegamenti saldati - 
Interpretare i collegamenti fissi realizzati mediante chiodatura - Descrivere i processi e le tecniche di 
incollaggio - Acquisire la conoscenza delle proprietà degli acciai delle ghise e delle leghe - Saper 
descrivere i campi di applicazione dell’alluminio e del rame - Descrivere i campi di applicazione dei 
materiali compositi - Elencare le proprietà del carbonio - Equilibrio statico e dinamico dei corpi 
vincolati - Le problematiche relative alle lavorazioni con asportazioni di truciolo - La struttura dei 
torni - I parametri delle lavorazioni di tornitura 
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4. ABILITA' 
Sviluppare la capacità per  soluzione logica delle problematiche - Riconoscere le situazioni di rischio 
e prospettarne le soluzioni atte a mitigarlo - Utilizzare correttamente strumenti di misura, controllo e 
diagnosi tipici del settore meccanico - Tarare e azzerare gli strumenti di misura e controllo - 
Scegliere il corretto strumento per eseguire una data misura - Saper definire da disegno le 
caratteristiche delle superfici - Interpretare le tolleranze di lavorazione - Scegliere il collegamento più 
adatto - Individuare i componenti meccanici necessari e/o sufficienti per effettuare i collegamenti - 
Impostare un ciclo di lavoro per ottenere collegamenti amovibili - Saper individuare le specifiche 
tecniche di collegamenti saldati - Rappresentare  e quotare secondo normativa, diversi tipi di giunti 
saldati - Eseguire disegni dei giunti saldati - Saper individuare le condizioni vantaggiose per la 
realizzazione di giunti con tecniche di incollaggio - Interpretare la designazione UNI di acciai, ghise 
e leghe - Associare designazione e classificazione - Fasi di lavoro della metallurgia delle polveri - 
Descrivere il ciclo del carbonio - Individuare gli effetti di forze e momenti sugli organi meccanici e 
riconoscere le cause che contribuiscono all’usura - Scegliere attrezzi e utensili adatti a effettuare 
lavorazioni al tornio - Effettuare lavorazioni al tornio 

5. CONTENUTI (i contenuti essenziali sono esplicitati nelle programmazioni di 
dipartimento) 

SICUREZZA E ANTINFORTUNISTICA 
 Antinfortunistica; 
 Sicurezza e salute; 

FINITURA SUPERFICIALE E TOLLERANZE 
 Finitura superficiale; 
 Tolleranze di lavorazione; 

COLLEGAMENTI 
 Collegamenti amovibili; 
 Collegamenti fissi e prove non distruttive; 

MATERIALI INDUSTRIALI 
 Materiali metallici; 
 Materiali non metallici; 

LAVORAZIONI MECCANICHE 
 Tornitura; 
 Lavorazione dei metalli e struttura delle macchine utensili 
 Programmazione CNC 

PNEUMATICA 
 Elementi di pneumatica 
 Generazione aria compressa 
 Esercitazioni guidate 

ESERCITAZIONI DI LABORATORIO 
 Metrologia; 
 Lettura del calibro ventesimale 
 Lettura del micrometro; 
 Altri strumenti di misura; 
 Struttura del tornio 
 Tornitura frontale; 
 Tornitura cilindrica; 
 Tornitura tronco conica; 
 Zigrinatura 
 Esercitazione al Tornio CNC 
 Esercitazione al Pannello Pneumatico 
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6. METODI 
 

 Lezione frontale 
 Lavori di gruppo 

 eterogenei al loro interno 
  per fasce di livello 
  altro 

 Altro 

7. STRUMENTI 
 

 Libro di testo          Sussidi audiovisivi 
 Testi didattici di supporto      film 
 Stampa specialistica       documentario 
 Scheda predisposta dall’insegnante    filmato didattico 
 Computer         altro 
 Uscite sul territorio 
 Altro 

 
 

Fermo didattico 

7. VERIFICA E VALUTAZIONE 
 
Verifiche scritte 
  Quesiti (Q) 
  Vero/falso (V/F) 
  Scelta multipla (SM) 
  Completamento (C) 
  Libero (L) 
           Altro 
  
Verifiche orali 
  Interrogazione (I1) 
  Intervento (I2) 
  Dialogo (D1) 
  Discussione (D2) 
  Ascolto (A) 
  Altro 
Periodo: Durante ogni lezione.                                                                                                   
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Criteri di valutazione 
 
Cosa Valutiamo:  

 l’apprendimento, cioè il raggiungimento degli obiettivi cognitivi e meta cognitivi, con 
particolare attenzione al processo e non solo al prodotto; quindi il miglioramento rispetto alla 
situazione di partenza  

 aspetti del comportamento, cioè il raggiungimento di obiettivi relazionali: livello di rispetto 
delle persone, delle norme e regole condivise e dell’ambiente scolastico, l’atteggiamento 
dello studente. L’Impegno – La Partecipazione – La Socialità – La Frequenza e 
comunque secondo quanto stabilito dal Collegio Docenti 

  

Libro di testo:   

Tecnologie meccaniche e applicazioni. Per gli Ist. professionali. Con espansione 
online vol.I di Massimo Pasquinelli 
EAN:9788837912321 
ISBN:883791232 
           

ATTIVITA’ AGGIUNTIVE E PROGETTI 
Sviluppo UDA come da riunioni dipartimentali inerente all’efficientamento energetico 

 
 
Battipaglia 26 Novembre 2018 
 

 I Docenti  
Carmine Novellino 
Angelo Gramaglia 

      
    

 
 

 


